ol

CATALOGO COMERCIAL

GUIA DE PRODUCTOS
COMERCIALES

FZANDELI

Shaping Performance

sowél IES
TRABAJAN CONTIGO.,
TODOS LOS DIAS.

Servicio al cliente: (55) 5366 1443

servicio@fandeli.com.mx fandeli.com



FZAANDELIl

Shaping Performance




CONTENIDO

001

002

003

004
005

HOJAS DE LIJA

HOJAS A080

HOJAS A090

HOJAS AGUA A-99

HOJAS B-99 PLUS

HOJAS MADERA C081
HOJAS AGUA C-99

HOJAS MADERA D081
HOJAS H-89

HOJAS H-98 PROFESIONAL
HOJAS H-99

HOJA METALS J-73

HOJAS MADERA/METAL J-86
HOJAS MADERA K-61

HOJAS MADERA/METAL X-86

DISCOS DE LIJA

DISCOS DE CONTACTO A080
DISCOS BO80 SPEEDKUT
DISCOS €C26

DISCOS DE CONTACTO E080
DISCO E088

DISCOS FILMICO PC26

CINTAS

MASKING TAPE

CINTAMASKING TAPE PINTOR
MASKING TAPE AUTOMOTRIZ
MASKING TAPE ALTA TEMPERATURA
CINTADE AISLAR

CINTA DE AISLAR UL

CINTA PARADUCTO

CINTA EMPAQUE TRANSPARENTE
CINTA EMPAQUE CANELA

CINTA DELIMITADORA

BANDAS

BANDA X-88

ROLLOS

ROLLO A0O80

ROLLO B0O80 SPEEDKUT
ROLLO EO80

ROLLO E-96

© © ©® 0 0 0O ~N N N

=233 3

13
14
15
15
16
16

19
19
19
19
20
20
20
20
20
20

22

24
24
24
25



005

006

007

008

009

010

ROLLOS

ROLLO JF87
ROLLO J-86
ROLLONT76
ROLLO PC26
ROLLO X088
ROLLO X-86
ROLLO X-88

ESPECIALIDADES TELA TUBO X-88

LIJA ESPONJA POWER FLEX
LIJA ESPONJA ULTRA FLEX
LIJA ESPONJA DUO FLEX

DISCOS ASF

DISCO DE CORTE DELGADO
DISCO DE CORTE ESTANDAR

DISCO DE CORTE ESTACIONARIO

DISCO DE DESBASTE
DISCO REMOVEDOR
DISCO LAMINADO
DISCO DE DIAMANTE
PIEDRA DE AFILAR

FIBRAS

FIBRA MARRON
FIBRA GRIS

FIBRA BLANCA
FIBRA BEIGE
CLEAN ARMY CA96

ACCESORIOS

DISCO ACONDICIONADOR L-21
BORLA DOBLE CARA
ESPONJA NEGRA PARA PULIR

RUEDAS LP

RUEDAS FLAP R-88
RUEDAS FLAP XL88
RUEDAS FLAP X-88

EXHIBIDORES

EXHIBIDORES HOJAS

EXHIBIDORES DISCOS DE CORTE

EXHIBIDORES DE CINTAS

26
26
26
27
27
28
29
29
30
30
30

32
32
33
33
33
34
35
35

37
37
37
37
37

39
39
39

44
41
4

43
43
43



FANDELI

En Abrasivos...es la Marca!

FANDELI es la marca comercial de Fabrica Nacional de Lija S.A. de C. V., la primera y mas grande
productora de abrasivos revestidos en México y Latinoamérica, con mas de 98 afos de historia en

el mercado.

Fundada en 1927, FANDELI es uno de los mejores ejemplos de desarrollo industrial, sus plantas
productivas cuentan con sistemas computarizados para el control y optimizacion de todas las
operaciones y procesos productivos, la mejora continua se realiza para lograr resultados positivos

que se reflejan en el producto final.

FANDELI: SINONIMO DE CALIDAD

Los productos elaborados por FANDELI estan fabricados con un
muy alto nivel tecnoldgico, cuenta con un equipo de manufactura
vanguardista que posee sistemas de control exigentes e
innovadores, lo que ha permitido a la empresa ser competitiva a
nivel mundial.

La preocupacion por garantizar la CALIDAD es la prioridad niimero
uno para la compaiia, es por ello que, para responder a los
estandares internacionales de mercado, FANDELI se ha
certificado por uno de los organismos de mayor prestigio
Internacional que respalda sus procesos: UL (Underwriters
Laboratories, Inc.).

Este organismo certifica que la calidad de nuestros procesos
cumplen con los estandares ISO 9001:2015, garantizando la
eficiencia de nuestros productos en tareas de corte, desbaste,
lijado y acabado de diferentes materiales.

También cuenta con la certificacion de INDUSTRA LIMPIA
expedida por la Procuraduria Federal de Proteccion al Medio
Ambiente y con la Certificacion del Programa de Autogestion en
Seguridad y Salud en el trabajo PASST, que asegura que las
normas del trabajo en planta sean completamente seguras y sin
riesgos.

Suiza

Republica
Dominicana
Guatemala
El Salvador
Nicaragua
Costa Rica

Panama

fandeli.com
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UNA COMPANIA ENFOCADA AL CLIENTE

En FANDELI nuestra prioridad es satisfacer los requerimientos
mas exigentes de nuestros usuarios y distribuidores, es por ello
que brindamos un servicio efectivo y confiable exportando a mas
de 30 paises en América Latina, Europa y Asia.

Contamos ademas con un equipo de Asesoria Técnica
Especializada para brindar la mejor asistencia y soporte técnico
para el uso y aplicacion de nuestros productos abrasivos.

Desarrollamos también un Centro de Capacitacion en Abrasivos
que ofrece instruccion a diferentes usuarios finales, asi como a
nuestra fuerza de ventas y distribuidores.

Finalmente, nuestro Centro de Investigacion y Desarollo diseiha
nuevos y mejores productos para asegurar la satisfaccion total de
las necesidades de nuestros clientes.

Con 58 lineas de abrasivos revestidos en 450 graduaciones y
miles de presentaciones finales, ademas de fibras, FANDELI tiene
el catalogo mas amplio de productos para satisfacer las
necesidades de sus clientes en todas las industrias: maderera,
metalmecanica, automotriz, vidriera, piel y calzado y otras.
FANDELI con sus mas de 98 anos de experiencia en el mercado,
es un fabricante que ofrece soluciones integrales, efectivas y
eficientes en los procesos de corte, desbaste, lijado y acabado de
superficies.
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SISTEMA DE GRADUACION DE ABRASIVOS

El tamafio de los granos abrasivos es uno de los factores mas
importantes para selecioccionar un producto. Los estandares de
abrasivos son definidos por tres diferentes normas de graduacion:
ANSI (American National Standard Institute), FEPA (Federation of
European Producers of Abrasives) y JIS (Japanese International
Standard).

La siguiente tabla indica y compara el tamafio promedio de los
granos en micrones en cada norma de graduacion. Se incluye un
sistema de graduacion simplificada, asi como el tipo de
operaciones recomendadas para cada grado.

TAMANO

aAnheN NORMAS DE GRADUAGION BRI TIPODE
EN MICRONES SIMPLIFICADA  OPERAGION
— 2000
il @ == — 1500
F MICROFINO MICRO
I 93 —— — 2000P [— 1200 ACABADOS
N o — 1000
(0} — 1500P | oo
5 —— 600 —— 1200P | _ gop
9 —1— s00 [~ 1000P | go
— 800P
28 —— 400 — [E—
— e00P
— 1 a0 |
* — soop [ 860
85 —— 320 —— 400P L g5 EXTRA ACABADO
— 3e0P FINO FINAL
43 —— 280 — |
— 320P 22y
52 —f— 240 [ 280P |
- 240P 20
65 —— 200 —— 220P | o
77 —7— 180 —— 180P |— 180
2 —f 150 —| o | 150
#5 —— 120 —| | ACABADO
I 120 BINO INTERMEDIO
w —— 100 — | 0
180 —— 080 —_ ogop |[— 080 MEDIANO
265 —— 060 —— O80P | oao
— o0s0P
850 —— 050 — — 050 GRUESO
— 040P
= ] - o DESBASTE
— o0geP
o B/ @& o | ogs PESADO
g 630 —— 030 —|— 030P | _ gag
1] e — 024 — oop |- 024 EXTRA
| GRUESO
E 8% 020 — gpop [ 20
S 30 —— 016 —— o6P | o6
(o) 1825 —— o2 — O12P | 4

NOTA:

Los tamanos de las particulas abrasivas
pueden variar de una norma de graduacion
a otra. Se debe poner especial atencion al

considerar los grados equivalentes entre
una norma de graduacion y otra.

La manufactura de los abrasivos revestidos consta de dos
procesos separados: fabricacion y acabado. En el proceso de
fabricacion se recubre el dorso con una capa adhesiva y se
aplican los granos abrasivos haciéndolos pasar por un campo
electrostatico, lo que optimiza la agresividad del producto
permitiendo que las aristas de los abrasivos queden expuestas
y orientadas hacia la superficie. Mediante este proceso se
producen rollos denominados Jumbo de diferentes anchos.

A estos Jumbos se les aplican diferentes procesos auxiliares, tales
como diferentes tipos de flexado para eliminar la rigidez de las
capas adhesivas. Existen tres tipos basicos de flexado: flexado,
biflexado y el triflexado.

Durante el flexado, las lineas de fractura del material son
perpendiculares con respecto a las orillas, formando un angulo de
90° que brinda cierta flexibilidad a lo largo del rollo.

En el biflexado hay dos lineas de flexion, cada una a 45° en relacion
a las orillas del material, brindando una flexibilidad intermedia tanto
alolargo como a lo ancho.

El triflexado es la combinacion de los flexados de 45° y 90° con
respecto a las orillas del material. El resultado es un material
altamente flexible en todas direcciones.

Estos procesos responden a los requerimientos de aplicacion final
de los abrasivos revestidos.

En el proceso de acabado, los Jumbos se transforman en
diferentes formas y medidas, tales como hojas, bandas, rollos,
discos de fibra, discos de contacto con GRIPIT o PSA, ruedas
FLAP y especialidades.

RECUBIERTOS CERRADOS Y ABIERTOS

Hay dos tipos basicos de recubiertos abrasivos, el recubierto
cerrado, donde los granos abrasivos cubren totalmente la
superficie. La mayoria de los abrasivos revestidos tienen este tipo
de recubierto, recomendado para operaciones de usos generales.

En los productos de recubierto abierto, los granos abrasivos estan
separados uno del otro a intervalos regulares, cubriendo
aproximadamente el 60% 6 70% de la superficie. Esta estructura
previene que el producto se tape con residuos de material.

Grano
Abrasivo

—— Adhesivo
| Reengomado

Adhesivo

Engomado
Respaldo

fandeli.com



RECOMENDACIONES DE ALMACENAJE
Y MANEJO

Los abrasivos revestidos ofrecen su maxmio rendimiento si se
manejan y almacenan adecuadamente.

Algunos dorsos y adhesivos utilizados en los productos son
sensibles a las condiciones ambientales, y pueden humectarse o
secarse excesivamente.

)) Se recomienda el almacenaje a temperaturas constantes entre
los 13°Cy los 21°C (65°F a 70°F) y una humedad relativa de 45%
a 60%.

) El contacto directo con pisos de concreto debe evitarse, los
productos se deben almacenar lejos de ductos de aire caliente
y cualquier fuente de humedad.

)) La temperatura y la humedad son los factores mas relevantes
que influyen en el desempeno vy la eficiencia de los abrasivos
revestidos. Los cambios constantes de ambiente pueden danar
los adhesivos.

)) La exposicion a humedad extrema puede resultar en
deformaciones del producto.

)) La sequedad excesiva puede resultar en pérdida de la
flexibilidad, provocando dificultades de manejo.

)) Las bandas tienden a deformarse cuando pierden humedad.
Los productos de papel ligero e impermeable pueden perder
flexibilidad y hacerse quebradizos.

)) Ademas de mantener condiciones 6ptimas de temperatura y
humedad, se hace énfasis en la observacion de las siguientes
medidas:

13°C 45-60%
55°F 21°C 0
. _——

)) Mantenga todos los productos en sus empaques originales
cerrados cuando no se estén utilizando.

) Los rollos angostos pueden apilarse. Evite apilar rollos pesados
para evitar su deformacion.
)) Estos deberan acomodarse de manera horizontal, evitando

posiciones verticales. Las bandas deben ser colgadas en
soportes con diametros minimos de 3", no en clavos ni clavijas.

COLOCACION CORRECTA

o 9 [0 {o

fandeli.com

TIPOS DE ABRASIVOS

Los granos abrasivos se fabrican en hornos industriales
eléctricos, produciendo abrasivos sintéticos extremadamente
duros y resistentes al calor que proporcionan un rendimiento
superior en las tareas mas demandantes de desbaste pesado y
acabado. FANDELI utiliza una amplia gama de granos
abrasivos, incluyendo el Carburo de Silicio, Alimina Zirconia,
Oxido de Aluminio Blanco, Premium y Café, Esmeril y
Ceramicos.

OPCION DE CORTE EN HOJAS

Corte media hoja:

Para el mejor rendimiento y menor desperdicio de la hoja FANDELI
de 0.230 m x 0.280 m., una primera opcion es hacer un corte de 2
hoja y montar en una lijadora orbital para seguir con tu lijado.

-

LIJADORAS
ORBITALES
Y2 HOJA

\R

Corte un cuarto de hoja:

Para el mejor rendimiento y menor desperdicio de la hoja FANDELI
de 0.230 m x 0.280 m., una segunda opcion es hacer un corte V2 de
hoja y montar en una lijadora orbital para seguir con tu lijado.

M —
_'.
\

LIJADORAS
ORBITALES
¥a HOJA

=\

Corte un tercio de hoja:

Para el mejor rendimiento y menor desperdicio de la hoja FANDELI
de 0.230 m x 0.280 m., una tercera opcion es hacer un corte /a de
hoja y montar en una lijadora orbital para seguir con tu lijado.

(=
LIJADORAS

ORBITALES
/s HOJA

A\

Corte block hoja:

Para el mejor rendimiento y menor desperdicio de la hoja FANDELI
de 0.230 m x 0.280 m., una cuarta opcion es hacer un corte block
de hoja utilizando manualmente y asi seguir con tu lijado.

LIJADO
MANUAL

AR\
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l’ h h - HOJASDELIJA 001

HOJAS AO80

) Optima para acabado en superficies de madera en blanco o con
recubrimientos.

)) Operaciones de lijado en seco.

’ i3
5 l@a i .\% L

)) Desempeiio efectivo sobre superficies trabajadas con lacas y pinturas.

FEPA

CODIGO GRADO INNER MASTER

2 A
Z < ) 18237 080P 50 500 :
09767 100P 50 500 —
MADERA LACASY PLASTICO n n
PINTURAS 18250 120P 50 500 9" x11
18249 150P 50 500
=g '
g @ g g P = 18248 | 180P 50 500
V2 Ya Va BLOCK
OPCIONES DE GORTE ORBITALES DE v 750 4 DE WOUA 16238 220P 50 500
09444 240P 50 500
17169 280P 50 500
17170 320P 50 500
17171 400P 50 500
09768 600P 50 500

HOJAS A090

)) Procesos de lijado que requieren de una accion rapida y agresiva.

)) Operaciones de lijado en plastico, fibra de vidrio, poliéster, pintura y metales
no ferrosos.

)) Su estearato de zinc previene el tapado prematuro.

ANSI

CODIGO GRADO INNER MASTER

2 ;. A A 00201 100 50 500
<o % 00202 120 50 500
MADERA  romas ST e 00203 150 50 500 -
00204 180 50 500 9" x 11"
Em E™

g @ E g 20 = 00205 220 50 500
v % % BLOCK USO MANUAL O CON LIJADORAS 00206 240 50 500
OPCIONES DE CORTE ORBITALES DE ¥z, 2 0 % DE HOJA 00207 280 50 500
00208 320 50 500
00209 360 50 500

HOJAS AGUA A-99

)) Papel de alta resistencia con propiedades impermeables para lijado en
hdmedo y seco.

)) Para limpieza y preparacion de superficies.

ANSI
' o
Yz \
% %-é Cl,) CODIGO GRADO INNER MASTER

METAL NO LACASY PLASTICO VIDRIO 00037 220 50 500

FERROSO PINTURAS 00038 240 50 500

w nw--l-. ] 00039 280 50 500
R — 00040 320 50 500 " "

V2 A V) BLOCK
USOMANUAL 0 CON LUADORAS 00041 360 50 500 9" x 11

00042 400 50 500

00043 500 50 500

00044 600 50 500

fandeli.com 7



001 HOJASDELIJA — - - -

HOJAS B-99 PLUS

) Lija de agua en grados microfinos para el prepulido y correccion de defectos.
)) Matizado mas uniforme.

)) Flexible, resistente e impermeable.

JIS
CODIGO GRADO INNER MASTER %_<
76141 1000 25 250

LACASY

g 76142 1200 25 250 PINTURAS
76143 1500 25 250 .E._. [ .
9ll 11" 76144 2000 25 250 MR =
x 2 K % BLOCK USO MANUAL O CON LIJADORAS
76145 2500 25 250 OPCIONES DE CORTE ORBITALES DE %2, s 0 % DE HOJA

HOJAS MADERA CO081

)) Preparacion de superficies de madera, ideal para retirar pintura y quitar
asperezas.

)) Excelente para procesos de madera natural, reparaciones de rayones y
manchas o renovacion.

ANSI

CODIGO GRADO INNER MASTER
g ” f/
00046 100 50 500 ./ t_,) J Yz
00047 120 50 500 MADERA LACASY PLASTICO YESO METAL NO
00780 1 50 50 500 PINTURAS FERROSO
19922 180 50 500 W -
n n
9" x 11 11840 220 50 500 g @ B %ock _'. -
11841 240 50 500 OPGIONES DE GORTE ORBITALES D v 706 42 D Houa

HOJAS C-99

)) Papel de alta resistencia con propiedades impermeables para lijado en
himedoy seco.

)) Para limpieza y preparacion de superficies.

ANSI A
A 7z
CODIGO GRADO INNER MASTER fé F< Y

00778 060 50 500 rg:; gg Pl]ﬁgsgAYs PLASTICO VIDRIO

00051 080 50 500

00052 100 50 500 g @ B g w _.l o
9" X 1 1 " 00053 120 50 500 BLOCK USO MANUAL O CON LIJADORAS

00054 150 50 500 ‘OPCIONES DE CORTE ORBITALES DE Y2, /30 ¥4 DE HOJA

00055 180 50 500

8 fandeli.com



l’ h h - HOJASDE LIJA 001

HOJA MADERA D081

) Preparacion de superficies de madera, ideal para retirar pintura y quitar
asperezas.

)) Excelente para procesos de madera natural, reparaciones de rayones y
manchas o renovacion.

ANSI
e O S S ¥ 4l CODIGO GRADO INNER MASTER
MADERA LACAS Y PLAP;I'IGO YESO METAL NO 00056 036 25 250
PINTURAS FERROSO 00057 040 25 250
) 00058 050 25 250
EV @ g %m W _'. G— 00059 060 25 250 9" x 11"
OPCIONES DE CORTE (l)sttSI"IfIA\II“E%ADLEO‘/:G'O/::\l ﬁL‘I/:j AD‘;(:IF(‘)I.\J?\ 00060 080 50 500

HOJA H-89

)) Para un trabajo eficiente en seco y en hiimedo.
) Dorso impermeable y antideslizante.
) Lijado rapido con larga vida Gtil.

FEPA
e CODIGO GRADO INNER MASTER
%"é () 74940 060P 50 500
LACAS Y PLASTICO VIDRIO 74941 080P 50 500
PINTURAS
74942 100P 50 500
- — n n
E @ B g Zn 74943 | 120P 50 500 9" x 11
e K % BLOCK USO MANUAL O CON LIJADORAS 74944 1 50P 50 500
OPCIONES DE CORTE ORBITALES DE Y, /2 0 ¥4 DE HOJA 74945 180 P 50 500

HOJA H-98 PROFESIONAL

)) Papel de alta resistencia con propiedades impermeables para lijado en
himedo y seco.

)) Para limpieza y preparacion de superficies.

)) Alta resistencia y durabilidad.

A FEPA

% O
ME:AL NO LACAS Y PLAPSEII'ICO VIDRIO 10805 060P 50 500
FERROSO PINTURAS 10806 080P 50 500
= I~ 10807 100P 50 500

w P = 10808 120P 50 500 9" x 11"

ST St oS s O BN D e
10810 180P 50 500
10811 220P 50 500
29988 240P 50 500
29989 280P 50 500
10812 320P 50 500
29990 360P 50 500
10813 400P 50 500
10816 600P 50 500

fandeli.com 9



001 HOJASDELIJA — - - -

HOJA H-99

)) Papel de alta resistencia con propiedades impermeables para lijado en himedo y seco.
)) Para limpieza y preparacion de superficies.

)) Alta resistencia y durabilidad.

ANSI

CODIGO GRADO INNER MASTER y/ ,}'é Lf]:)
74050 080 50 500 =
74051 100 50 500 FERRGSo  PTomAs oo VIPRO
74052 120 50 500

L
9" X 11|| 74053 150 50 500 g g B g ‘i.. y—=

74054 180 50 500 v % % BLOCGK USO MANUAL O CON LIJADORAS
74055 220 50 500 OPCIONES DE CORTE ORBITALES DE Y2, /2 0 2 DE HOJA
74056 240 50 500
74057 280 50 500
74058 320 50 500
74059 400 50 500
74060 500 50 500
74061 600 50 500

HOJA MADERA/METAL J-86

)) Operaciones que requieran de acabados de alta calidad y desempefio sobre

madera y metal.
)) Para la limpieza y el pulido de madera, plasticos, lacas, pinturas, metales
ferrosos y no ferrosos.
ANSI
; = L Y
CODIGO GRADO INNER MASTER % R fé g
00073 080 50 500 MADERA PLAP;I'ICO ME:AL NO METAL
00074 100 50 500 FERROSO
00075 120 50 500 g
o
9" x 11" 00076 150 50 500 E @ g g w 'l \
00077 180 50 500 % % " BLOCK )50 MANUAL O CON LIJADORAS
00078 220 50 500 OPCIONES DE CORTE ORBITALES DE ', 3 0 %2 DE HOJA
00079 240 50 500
00080 280 50 500
00081 320 50 500
00082 400 50 500

HOJAMETAL J-73

)) Poderosa accion de lijado para limpieza y eliminacion de rebabas en metales.

) Producto de gran durabilidad y resistencia.

SIMPLIFICADO V/
CODIGO GRADO INNER MASTER ‘V < é
METAL NO METAL
02331 FIN 50 500 FERROSO
02332 MED 50 500 w .,.-.._. [ .
02333 GSO 25 250 & (—
V2 Va s BLOCK
9" x 11" 08714 EGS 25 250 T oo

10 fandeli.com



l-’ h h - HOJAS DELIJA 001

HOJA MADERA K-61

) Lijado de madera en blanco que requiera de acabados profesionales.
)) Trabajos en madera que requieren de una accion de lijado rapida y economica.
)) Excelentes resultados en plasticos y madera.

2 g; SIMPLIFICADO
- 7
©” g Y 2 CODIGO GRADO INNER MASTER

MADERA METAL METAL NO
FERROSO 17219 EXF 50 500
W = I~ 00084 FIN 50 500
'!'. C— 00086 MED 50 500
A T
OPGIONES DE GORTE ORBITALES DE 4, %40 Dt HOJA 00085 GSO 25 250

9" X 11“

HOJA MADERA/METAL X-86

)) Operaciones que requieran de acabados de alta calidad y desempefio sobre
madera y metal.

)) Para la limpieza y el pulido de madera, plasticos, lacas, pinturas, metales
ferrosos y no ferrosos.

//% 7\ y ANSI
2 ] B
©” LP:) = = CODIGO GRADO INNER MASTER

fa

MADERA  PLASTICO  METALNO METAL
FERROSO 00089 036 25 250
-E-—. [ 00090 040 25 250
R — 00091 050 25 250 9" x 11"
% v T BLOCK ;50 MANUAL O CON LIJADORAS 00092 060 o5 250 X
OPCIONES DE CORTE ORBITALES DE ¥, ¥ 0 % DE HOJA
£ 5% oI |

- e s
— e -

- - - - -
R e L Lme

fandéli.com
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- DISCOSDELIJA 002

DISCOS DE CONTACTO A080

) Lijas ideales para alisar y moldear la madera en blanco.

) Lijado final de selladores, poliéster, lacas y barnices.

FEPA 5" INDIVIDUALES
%__ Lo CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER
c, 07703 | 08OP | 0.127mPAPELGRIPIT| 100 400
jachsy  pLasTIoo 08291 = 100P | 0.127mPAPELGRIPIT| 100 400
. =, 03449 | 150P | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 400
L R b A
. m
LIJADORA MADERA
oRBITAL 19229 | 320P | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 400
) 19794 | 400P | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 400
M 19491 | 600P | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 400
5" 5 PERFORACIONES
CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER
06409 = 080P | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 400
20232 | 100P | 0.427mPAPELGRIPIT| 100 400
20233 | 120P | 0.427mPAPELGRIPIT | 100 400
03453 | 150P | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 400
06410 | 180P | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 400
19759 = 220P | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 400
19758 | 320P | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 400
5" 8 PERFORACIONES
CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER
21609 | 08OP | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 400
05083 @ 100P | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 400
09658 | 120P | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 400
09659 | 150P | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 400
06092 | 180P | 0127 mPAPELGRIPIT | 100 400
09660 | 220P | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 400
061138 | 320P | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 400
21486 | 400P | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 400
6" INDIVIDUALES
CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER
04712 | 080P | 0.152mPAPELGRIPIT| 100 400
08200 @ 100P | 0.152mPAPELGRIPIT| 100 400
04716 | 120P | 0.152mPAPELGRIPIT | 100 400
08324 | 150P | 0.152mPAPELGRIPIT | 100 400
19231 | 220P | 0.152mPAPELGRIPIT | 100 400
19230 | 320P | 0.152mPAPELGRIPIT | 100 400
08681 | 400P | 0.152mPAPELGRIPIT | 100 400
02507 | 600P | 0.152mPAPELGRIPIT | 100 400
6" 6 PERFORACIONES
CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER
06444 | 080P | 0.152mPAPELGRIPIT | 100 400
06039 | 100P | 0.152mPAPELGRIPIT | 100 400
04632 | 120P | 0.152mPAPELGRIPIT | 100 400
09675 | 180P | 0.152mPAPELGRIPIT | 100 400
09676 | 220P | 0.152mPAPELGRIPIT | 100 400
19775 | 320P | 0.152mPAPELGRIPIT | 100 400
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DISCOS BO80 SPEEDKUT

)) Gran velocidad de corte y mayor rendimiento.
» Lijado en seco y en hiimedo.
)) Excelente acabado para nivelar el contorno de la superficie.

FEPA 6" INDIVIDUALES Y; ~
CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER % e Lo

PET

73168 120P | 0.152mPAPELGRIPIT | 50 500 METAL ey PrAsTeo
73169 180P | 0.152mPAPELGRIPIT | 50 500
73170 220P | 0.152mPAPELGRIPIT | 50 500 ﬁ %"é
73172 320P | 0.152mPAPELGRIPIT| 50 500 LACAS Y
AUTOMOTRIZ PINTURAS MADERA
73163 400P | 0452mPAPELGRIPIT| 50 500
" -

‘ 6 6 PERFORACIONES o

CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER [,
73187 080P | 0.152mPAPELGRIPIT| 50 500
73188 320P | 0.152mPAPELGRIPIT | 50 500

DISCOS CC26

) Para un lijado de mayor eficiencia y larga vida Gtil por su grano ceramico.
)) Respaldo de papel reforzado para un trabajo de alta demanda.

)) Para el lijado de masilla, primers, laca, fibra de vidrio y plasticos.

5" 8 PERFORACIONES

CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER
77082 060 | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 1000
77083 080 | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 1000 ;}'é g
77084 100 | 0127 mPAPELGRIPIT | 100 1000 Y e
77085 120 | 0427 mPAPELGRIPIT | 100 1000 PINTURAS  VIDRIO
77086 150 | 0127 mPAPELGRIPIT | 100 1000 A _
77087 | 180 | 0.127mPAPELGRIPIT| 100 | 1000 () w P-4
77088 220 | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 1000 PO Uso  LuADORA
77091 320 | 0427 mPAPELGRIPIT | 100 1000 MANGAL - ORBITAL
77092 400 | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 1000 .
77094 | 600 | 0.127mPAPELGRIPIT | 100 1000 m

6" INDIVIDUALES

CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER
77010 080 | 0.152mPAPELGRIPIT | 100 1000
77014 180 | 0.152mPAPELGRIPIT | 100 1000
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6" 6 PERFORACIONES
CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER

77095 060 0.152m PAPEL GRIPIT | 100 1000
77096 080 0.152m PAPEL GRIPIT | 100 1000
77097 100 0.152m PAPEL GRIPIT | 100 1000
77098 120 0.152m PAPEL GRIPIT | 100 1000
77099 150 0.152m PAPEL GRIPIT | 100 1000

77100 180 0.152m PAPEL GRIPIT | 100 1000
77101 220 0.152 m PAPEL GRIPIT | 100 1000
77104 320 0.152m PAPEL GRIPIT | 100 1000

77105 400 0.152m PAPEL GRIPIT | 100 1000
77107 600 0.152m PAPEL GRIPIT | 100 1000

6" MULTIPERFORADO FANDELI#
CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER
77110 060 0.152 m PAPEL GRIPIT 100 1000
7711 080 0.152m PAPEL GRIPIT | 100 1000
77113 120 0.152 m PAPEL GRIPIT 100 1000
77114 150 0.152 m PAPEL GRIPIT 100 1000
DISCOS DE CONTACTO EO80

)) Operaciones generales en madera, plasticos y pinturas.
» Lijado final de selladores, poliéster, lacas y barnices.

)) Lijado de pastas y rellenadores.

FEPA 5" 5 PERFORACIONES
2 7\ 2
% < U 4) CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER
waoerA  LAASY  PLAGTIGO 80080 | 060P | 0.127mPAPELGRIPIT | 50 250
PINTURAS
b =
el 5" 8 PERFORACIONES
MANUAL  omBITAL CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER
80078 036P 0.127 m PAPEL GRIPIT 50 250
M@ 80077 060P 0.127 m PAPEL GRIPIT 50 250
6" INDIVIDUALES
CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER
80072 040P 0.152 m PAPEL GRIPIT 50 250
80081 060P 0.152 m PAPEL GRIPIT 50 250
6" 6 PERFORACIONES
CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER
80079 036P 0.152 m PAPEL GRIPIT 50 250
80074 060P 0.152 m PAPEL GRIPIT 50 250
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DISCOS EO88

)) |ldeales para su uso en las industrias maderera y metalmecanica.

) Acabados de alta calidad en maderas duras como el roble, lacas, pinturas y
metales no ferrosos.

) Producto recomendado para trabajar mobiliario de calidad,
como piso de parquet, chapas decorativas y tableros.

FEPA 5 8 PERFORACIONES =?F'€ é/% J?
CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER ©Z &=
03450 | O0BOP | 0.127mPAPELGRIPIT | 50 500 PNTORAs  DERAL METAL
03451 080P | 0.127mPAPELGRIPIT | 50 500 —
04130 100P | 0.127mPAPELGRIPIT | 50 500 w P t
03452 120P | 0127 mPAPELGRIPIT | 50 500 o omoma  TENGAiA

MANUAL ORBITAL

SRIPIT

DISCOS FILMICO PC26

)) Para el lijado de masilla, primers, lacas, fibra de vidrio y plasticos.
) Brinda un lijado de mayor eficiencia y larga vida Gtil por su grano ceramico.

) Su respaldo filmico permite un lijado suave y flexible.

5" INDIVIDUALES

CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER

79262 100 0427 mFILMGRIPIT | 100 1000 %.,é i

79263 120 0427 mFILMGRIPIT | 100 1000

79264 150 0427 mFILMGRIPIT | 100 1000 voms vome. e

79265 180 0427 mFILMGRIPIT | 100 1000

79266 220 0427 mFILMGRIPIT | 100 1000 n w =a

79270 400 0427 mFILMGRIPIT | 100 1000 [ -
PLASTICO  MANGAL  OmBITAL

@
5" 8 PERFORACIONES M
CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER

77136 060 0.127 m FILM GRIPIT 100 1000
77137 080 0.127 m FILM GRIPIT 100 1000

77138 100 0.127 m FILM GRIPIT 100 1000
77139 120 0.127 m FILM GRIPIT 100 1000
77140 150 0.127 m FILM GRIPIT 100 1000
MM 180 0.127 m FILM GRIPIT 100 1000
77142 220 0.127 m FILM GRIPIT 100 1000
77145 320 0.127 m FILM GRIPIT 100 1000

77146 400 0.127 m FILM GRIPIT 100 1000
77148 600 0.127 m FILM GRIPIT 100 1000
77149 800 0.127 m FILM GRIPIT 100 1000
77150 1000 0.127 m FILM GRIPIT 100 1000
77151 1200 0.127 m FILM GRIPIT 100 1000
77152 1500 0.127 m FILM GRIPIT 100 1000
77153 2000 0.127 m FILM GRIPIT 100 1000
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6" INDIVIDUALES

CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER
77023 080 | 0.152mFILMGRIPIT | 100 1000
77024 100 | 0.452mFILMGRIPIT | 100 1000 FANDELL#
77025 120 0.152mFILMGRIPIT | 100 1000 -l
77026 150 0.152mFILMGRIPIT | 100 1000 -
77027 180 | 0.452mFILMGRIPIT | 100 1000

77028 220 0.152 m FILM GRIPIT 100 oo .
77029 240 0.152 m FILM GRIPIT 100 1000
77030 280 0.152 m FILM GRIPIT 100 1000
77031 320 0.152 m FILM GRIPIT 100 1000
77032 400 0.152 m FILM GRIPIT 100 1000

6" 6 PERFORACIONES
CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER
77155 080 0.152 m FILM GRIPIT 100 1000
77156 100 0.152 m FILM GRIPIT 100 1000
77157 120 0.152 m FILM GRIPIT 100 1000
77158 150 0.152 m FILM GRIPIT 100 1000
77159 180 0.152 m FILM GRIPIT 100 1000
77160 220 0.152 m FILM GRIPIT 100 1000
77163 320 0.152 m FILM GRIPIT 100 1000

77164 400 0.152 m FILM GRIPIT 100 1000
77166 600 0.152 m FILM GRIPIT 100 1000
77167 800 0.152 m FILM GRIPIT 100 1000
77168 1000 0.152 m FILM GRIPIT 100 1000
77169 1200 0.152 m FILM GRIPIT 100 1000
77170 1500 0.152 m FILM GRIPIT 100 1000
77N 2000 0.152 m FILM GRIPIT 100 1000

6" MULTIPERFORADO

CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER
771990 | 060 | 0.452mFILMGRIPIT | 100 | 1000 s
77191 080 | 0.452mFILMGRIPIT | 100 | 1000 FANDELI
77195 180 | 0.452mFILMGRIPIT | 100 | 1000 i |
77196 220 | 0.452mFILMGRIPIT | 100 | 1000 =
77199 | 320 | 0.452mFILMGRIPIT | 100 | {000 =
77200 | 400 | 0452mFILMGRIPIT | 100 | 1000
77202 | 600 | 0.452mFILMGRIPIT | 100 | 1000
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MASKING TAPE

)) ldeal para sujetar o enmascarar.
)) Flexible con alta adherencia para adaptarse en zonas curvas.
) No deja residuos al desprenderse.

&, 7 CODIGO  mmxm in INNER MASTER

% p - 72160 12x50 o 1 72
PR vERo 72161 18x 50 % 1 48
72162 2450 1 1 36

= 72719 36x50 11 1 24

Jg ©” 72720 48x50 2 1 24
METAL e 78470 12x25 2 1 96
78471 1825 % 1 72

78472 24x25 1 1 48

78473 36x25 1 1 36

78474 48x25 2 1 36

CINTAMASKING TAPE PINTOR

) Cinta profesional para enmascarar, delinear y prevenir la transmision de
recubrimientos base agua y solvente.

)) Capacidad de adhesion hasta por 14 dias sin lastimar la superficie.

& ”
% ‘J CcODIGO i INNER  MASTER
PAPEL VeSO 80115 18 x 55 Ya 1 48
[\I-I 80947 24 x55 1 1 36
| ﬂ 80948 36x55 12 1 24
PINTURA ALUMINIO 80949 48 x55 2 1 12

MASKING TAPE AUTOMOTRIZ

) Impermeable a la humedad y a solventes comunes de pinturas.
)) Resistente a temperaturas de hasta 80°C.

)) Permite reposicionar la cinta durante la aplicacion.

) No deja residuos de adhesivo al retirar la cinta.

)) Permite aplicaciones rectas y curvas sin perder efectividad.

CcODIGO i INNER  MASTER
ﬁ %I'é 74834 12x50 2 1 72
AUTOMOTRIZ LACASY 74835 18 X 50 SA 1 48
PINTURAS 74836 24x50 1 1 36
78396 36x50 11 1 24
74837 48 x50 2 1 24

MASKING TAPE ALTA TEMPERATURA

)) Resistente al calor extremo (hasta 120°C) y humedad.
)) Ajustable a lineas rectas y curvas.

)) Cinta conformable e impermeable.

) Aplicacion en lamina automotriz/carrocerias.

CcODIGO mm xm

ﬁ ;"é 81023 12x50 2 1 72

AUTOMOTRIZ ~ LACASY 81024 18 x50 3 1 48

PINTURAS

81025 48 x50 2 1 24

CINTAS 003
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CINTA DE AISLAR

)) Para aislar cables, empalmes y amarres.
) Contiene retardante de flama. #)
) De uso doméstico para interiores.

CcODIGO mm x m in INNER MASTER %ﬁ
80105 19x9 % 10 100 ®)
80106 19x18 ¥ 10 100 CABLES  CONTACTOS

CINTADE AISLAR UL

)) Para aislar cables, empalmes y amarres.

)) Cuenta con certificacion. @

)) Contiene retardante de flama. @

) De uso doméstico para interiores y exteriores.

CODIGO  mmxm in INNER MASTER =
80107 19x18 % | 10 100 —
CINTAPARADUCTO

)) Para el sellado, mantenimiento y refuerzo de materiales en condiciones de
intemperie y humedad.

- , s

CODIGO in INNER MASTER (L N
80108 48x10 2 1 24 sk
80109 48x50 2 1 24

CINTAEMPAQUE TRANSPARENTE

)) Gran poder de adhesion.

)) Sellado de cajas, paquetes y bultos en superficies porosas.

CODIGO mm x m in INNER MASTER EB
80110 48x50 2 6 36 cvpaUE
80111 48 x150 2 6 36

CINTA EMPAQUE CANELA
) Gran poder de adhesion.
) Sellado de cajas, paquetes y bultos en superficies porosas.

CcODIGO mm xm in INNER MASTER EB
80112 48x50 2 6 36 cvpaUE
80113 48 x150 2 6 36

CINTA DELIMITADORA

)) Cinta conformable para la sefializacion de areas de trafico en superficies lisas
y rugosas.

) Resistente al agua, solventes y detergentes.

CcODIGO inxm INNER MASTER @
80114 2x20 1 36

ESCALERAS

fandeli.com
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BANDA X-88

» Lijado intermedio y pesado de metales ferrosos y no ferrosos.
) Desempeiio superior y larga durabilidad.

) Ideal para la recuperacion de brillo y retiro de 6xido en metales.

0.076 m x 0.457 m g fé

CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER -
02977 040 |0.076mx0457mTELA| 5 50 FERROSO
00915 060 |0.076mx0457mTELA| 10 50
00933 080 |0.076mx0457mTELA| 10 50
00955 100 | 0.076mx0457mTELA| 10 50
00878 120 | 0.076mx0457mTELA| 10 50

0.076 m x 0.533 m

CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER
01548 036 |0.076mx0533mTELA| 5 50
01557 040 |0.076mx0533mTELA| 5 50
00238 060 |0.076mx0533mTELA| 5 50
07564 080 |0.076mx0533mTELA| 5 50
00237 100 | 0.076mx0533mTELA| 5 50
00236 120 | 0.076mx0533mTELA| 5 50

0.076 mx 0.610 m

CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER
07327 060 | 0.076mx0.610mTELA| 5 50
07568 080 | 0.076mx0.610mTELA| 5 50
07786 100 | 0.076mx0.610mTELA| 5 50

0.101mx 0.610 m

CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER
01561 036 | 0.101mx0.610m TELA 5 50
01554 040 | 0101mx0.610mTELA 5 50
01564 060 | 0.101mx0.610m TELA 5 50
07589 080 | 0.101mx0.610m TELA 5 50
01546 100 0101 mx0.610 m TELA 5 50
01552 120 0101 mx0.610 m TELA 5 50

0.152m x 2.261 m

CODIGO GRADO MEDIDAS INNER MASTER

13585 080 | 0.152mx2261mTELA | 10 20
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ROLLO AO80

) Optima para acabado en superficies de madera en blanco o con
recubrimientos.

)) Operaciones de lijado en seco.
)) Desempefio efectivo sobre superficies trabajadas con lacas y pinturas.

FEPA 0.070 m x41.130 m %_é A /%
CODIGO GRADO INNER MASTER o &:Zo /
28010 080P 5 5 PITORAS
28011 100P 5 5
ROLLO BO80 SPEEDKUT

) Gran velocidad de corte y mayor rendimiento.
» Lijado en seco y en himedo.

)) Excelente acabado para nivelar el contorno de la superficie.

FEA 0.114 m x 20.000 m x 0.005 m %_é é:)
CODIGO GRADO INNER MASTER ¥ e e, =
73678 220P 1 5 PINTURAS
73530 320P 1 5
73531 400P 1 5
ROLLO EO80

)) Operaciones generales en madera, plasticos y pinturas.
) Lijado final de selladores, poliéster, lacas y barnices.

) Lijado de pastas y rellenadores.

FEPA 0.101mx45.720 m i 7\ ZZ
, e & 2
CODIGO GRADO INNER MASTER e
LACASY PLASTICO MADERA
80562 036P 5 5 PINTURAS
27152 040P 5 5

CODIGO GRADO INNER MASTER

80563 036P 5 5
80565 040pP 5 5

fandeli.com
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0.305 m x15.000 m
CODIGO GRADO INNER MASTER
80099 040P 1 1
80100 060P 1 1

CODIGO GRADO INNER MASTER

20207 036P 1 1

06765 060P 1 1

06766 080P 1 1
0.914 m x15.000 m

CODIGO GRADO INNER MASTER
81191 036P
80095 040pP
80098 060P
80102 080P

—_
—_

ROLLO E-96

) Operaciones de acabado intermedio y final en la industria del
cuero y teneria.

)) Puede utilizarse en pisos de madera, madera en blanco,
pieles, selladores y metales no ferrosos.

=z N * / ANSI 0.610 mx45.720 m
e o Zz

MADERA L PLASTICO TCieRes Femnoso 01791 036 1 1
01803 050 1 1
01809 060 1 1
01818 080 1 1
01828 100 1 1
02272 120 1 1

0.914 mx45.720 m
CODIGO GRADO INNER MASTER
00856 036 1 1
01421 060 1 1
01416 080 1 1
01417 100 1 1

fandeli.com 25



005 ROLLOS — - - -

ROLLO JF87

)) Preparacion de superficies de metal y madera.
)) Rebabeo y limpieza en metales.

) Gran flexibilidad.

FEPA 0.114 m x10.000 m x 0.005 m

CODIGO GRADO INNER MASTER féf g

26250 080P 1 5 MADERA METAL NO METAL
FERROSO
26251 120P 1 5
ROLLO J-86

)) Preparacion de superficies de madera y metal.

)) ldeales para el rebabeo y limpieza de plasticos, lacas, pinturas y metales.

ANSI 0.025mx45.720 m
CODIGO GRADO INNER MASTER g yé L,]:)
01917 120 1 10 METAL ME:AL NO PLA:!I'ICO
FERROSO
02040 320 1 1

LACAS Y MADERA
PINTURAS

CODIGO GRADO INNER MASTER

16911 180 5 5
01264 320 5 5
ROLLONT76

)) Para operaciones en talleres de herreria, paileria y plomeria.
)) |deales para el acabado intermedio y final de metales ferrosos y no ferrosos.
)) Basico para eliminar bordes cortantes de cobre u otro acero.

) Funcional sobre madera.

FEPA 0.038 m x5.000 m

CODIGO GRADO INNER MASTER g g
72057 120P 1 10 MADERA METAL NO METAL

FERROSO
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ROLLO PC26

)) Para un lijado de mayor eficiencia y larga vida Gtil por su grano
ceréamico.

)) Su respaldo filmico permite un lijado suave y flexible, con mayor resistencia
durante el trabajo.

Fe ANSI 0.069mx12m
». v 1 ”
g ‘}é Cm«) CODIGO GRADO INNER MASTER
ACERO PLIS%I}:AVS PLASTICO F:IBIS:IgE 73050 0 6 O 1 1 8
73051 080 1 18
81070 120 1 18
81071 180 1 18
73052 220 1 18
73053 320 1 18
81072 400 1 18
) Lijado de madera dura, limpieza de metales no ferrosos y retiro de suciedad y
pintura.
) Remocion de rayones y defectos en placas metalicas.
ANSI 1.2199 mx45.720 m
/% d CODIGO GRADO INNER MASTER
> Z €
©” & = 70196 036 1 i
MADERA METAL NO METAL
FERROSO 70326 040 1 1
70197 050 1 1
70198 060 1 1
27840 080 1 1
27882 100 1 1
28176 120 1 1
27807 150 1 1
27743 180 1 1
27648 220 1 1
1.410mx45.720 m
CODIGO GRADO INNER MASTER
07358 036 1 1
07359 040 1 1
07361 050 1 1
1.410mx91.440m
CODIGO GRADO INNER MASTER
07364 060 1 1
07368 080 1 1
07365 100 1 1
07367 120 1 1
10757 150 1 1
28815 180 1 1
09099 220 1 1

fandeli.com
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ROLLO X-86

)) Disenados para operaciones en la industria o el taller que requieran de acabados de alta
calidad y desempeio en madera y metal.

) Son ideales para limpiar y pulir madera, plasticos, lacas, pinturas, metales ferrosos y
no ferrosos.

0.101 m x 45.720 m

CODIGO GRADO INNER MASTER »” N 2,
v 1 o 'é
02262 036 5 5 Ig e O ©7

N PET

02286 O 40 5 5 METAL ’;E;::Sgg PLASTICO pl]ﬁ%\s:s MADERA
02306 050 5 5
02328 060 5 5
02369 080 5 5
02400 100 5 5
0.152mx45.720 m
CODIGO GRADO INNER MASTER
02308 050 2 2
02335 060 2 2
02374 080 2 2
02403 100 2 2
02427 120 2 2
02445 150 2 2
0.305mx45.720 m
CODIGO GRADO INNER MASTER
02346 060 1 1
02383 080 1 1
00155 100 1 1
00154 120 1 1
0.610 mx45.720 m
CODIGO GRADO INNER MASTER
02354 060 1 1
02390 080 1 1
02434 120 1 1
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ROLLO X-88

)) Desbaste y acabado intermedio de superficies metalicas.

) Operaciones de lijado en seco en la industria metalmecanica, ideal para
realizar el desbarbado de metal.

)) Preparacion para soldaduras en acero al carbon, aluminio, metales no ferrosos
y hierro fundido.

) Adecuado para eliminar la decoloracion e imperfecciones de sustratos.

0.305mx45.720 m
%
g é CODIGO GRADO INNER MASTER

METAL EAmeso 00616 036 1 1
00617 040 1 1
00618 050 1 1
00619 060 1 1
00914 080 1 1
00912 100 1 1
00909 120 1 1
00910 150 1 1

0.610 m x 45.720 m
CODIGO GRADO INNER MASTER
02898 050 1 1
02588 060 1 1
02620 080 1 1
02641 100 1 1
00456 120 1 1
0.914 m x45.720 m
CODIGO GRADO INNER MASTER
02590 060 1 1
02621 080 1 1

ESPECIALIDADES TELA TUBO X-88

) Linea profesional para operaciones de desbaste pesado, intermedio y acabado
en superficies metalicas.

A _ ANSI 0.076 mx 0.152 m
D) /% % Jg CODIGO GRADO INNER MASTER
PLASTICO MADERA ’:E;nAcl:-s gg METAL 09315 024 2 20
fandeli.com

ROLLOS 005

29



005 ROLLOS — - - -

LIJA ESPONJA POWER FLEX

)) Ideal para remover barnices, pinturas y 6xdio sobre diferentes superficies.

)) Preparacion de paredes y paneles, asi como remocion de yeso.

) Lavable y reutilizable.

FEPA RECTO
CODIGO GRADO INNER MASTER d \
g %Z ™
LL " n 13128 1 50P 5 30 METAL METAL NO LACASY
376" x23%" x1 13129 220P 5 30 FERROSO PINTURAS
N e
, o & b
CODIGO GRADO INNER MASTER PLASTICO MADERA uso
MANUAL
26947 060P 1 20
13136 060P 5 30
13146 100P 5 30

LIJA ESPONJA ULTRA FLEX

)) Gran flexibilidad que permite el ajuste para el lijado de cualquier tipo de
superficie.

) No dana la forma de las piezas; su forma de cojin brinda excelentes acabados
y accion de limpieza. Ideal para operaciones de lijado manual.

)) Puede utilizarse para trabajos en himedo o en seco.

FEPA 0.140 m x 0.115 m x 0.005 m
, gz >
CODIGO GRADO INNER MASTER

METAL METAL NO LACASY
18445 100P 10 40 FERROSO PINTURAS
/8 e
SANNC 4
PLASTICO MADERA uso

MANUAL

LIJA ESPONJA DUO FLEX

)) Lijado manual y acabado de superficies irregulares con bordes de madera.

) Remueve comodamente las imperfecciones entre capas de selladores, sin
deformar.

) Limpieza y acabado de metales, acero inoxidable y al carbon, aluminio, bronce
y hierro.

) Lijado y acabado de superficies de plastico curvas.

)) La esponja puede ser lavada, secada y reutilizada.

FEA 0.120 mx 0.098 m x 0.013 m g %'é ‘{é
CODIGO GRADO INNER MASTER ~
METAL LACASY  METALNO

18447 [e]5]0] 5 40 PINTURAS  FERROSO
18446 100P 5 40 2" /%
70212 100P 1 5 (R ©7 w
13126 150P 5 40 PLASTICO MADERA ; /.l\JNSSAL
13127 220P 5 40
26945 220P 1 20
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DISCO DE CORTE DELGADO

D2

S B EE

TIPO A METAL METAL NO

FERROSO

SUPERFICIES
SOLIDAS

ESMERILADORA
ANGULAR

) Gran rapidez de corte y alto rendimiento.

) Cortes precisos, menos rebaba y polvo. E“l,m?‘l-. PROFESHI’IVIZQ S

)) Excelente desempefio y seguridad.

CcODIGO DESCRIPCION RPM MAX. INNER MASTER

mm
74819 | D. CORTE DELG INOX ECO 42" 115x1.2 x22.2 13,300 100 400
74650 D. CORTE DELG MET INOX ECO 412" 115x1.2 x22.2 13,300 100 400
74651 D. CORTE DELG MULTICOR PRO 4%2" | 115x1.0 x22.2 13,300 100 400
72940 D. CORTE DELG METAL PRO+ 42" 115x1.0 x22.2 13,300 50 200
79235 D. CORTE DELG MET INOX PRO+4%2" | 115x1.2 x22.2 13,300 100 400
72941 D. CORTE DELG INOX PRO+ 4V>" 115x1.0 x22.2 13,300 50 200
72942 | D. CORTE DELG METAL PRO+ 7" 180x2.0 x22.2 8,500 50 100
Usos: Acero inoxidable No ferroso: Piedra, marmol, azulejo, concreto,
Metal: Acero al carbén. laminas metalicas materiales de construccion, ladrillo refractario.
soldadura de acero. Multicorte: Acero inoxidable, acero al carbon, aluminio,
azulejo y piedra.
D2
ﬂ—r Nl | A\ -
I T f /d N - »
1[ D1 ]ﬁL § g ‘;é h“'ﬁ M
TIPO 42 METAL METAL NO SUPERFICIES ESMERILADORA
FERROSO SOLIDAS ANGULAR
)) Menor esfuerzo y retrabajo en la operacion.
) Gran opcion competitiva en el mercado. liNEA
)) Excelente relacion costo-beneficio. PROFESIONAL ll I

MAYOR RENDIMIENTO Y PRECISION

CODIGO DESCRIPCION mm RPMMAX. INNER MASTER
74652 | D.CORTE ESTAND METAL PRO 42" 116 x1.0 x22.2 13,300 100 400
74397 | D.CORTEESTANDMETINOXPRO4Y2" | 115x1.0 x22.2 13,300 100 400
72947 | D.CORTEESTANDARMETALPRO7" |180x3.0 x22.2 8,500 25 100
74400 |D.CORTEESTANDMETINOXPRO7" 180x1.6 x22.2 8,600 50 200
73741 | D.CORTEESTANDMETINOXPRO9" |230x2.0 x22.2 6,500 25 100
73742 | D.CORTEESTANDARINOXPRO9" 230x2.0 x22.2 6,500 25 100

Usos: Acero inoxidable

Metal: Acero al carbon, fundicion, soldadura de acero.
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DISCO DE CORTE ESTACIONARIO

D2

g & [,

METAL CORTADORA TIPO 41
ESTACIONARIA

)) Discos resistentes y de alto

desempeno para corte de metal. ECODISC. PROFESH#MI. *
)) Para corte de metales sélidos (DC-301).

) Su composicion permite una accion de corte suave.

cODIGO DESCRIPCION RPM MAX. INNER MASTER
74815 D. ESTACIONARIO METAL ECO 14" | 355x 3.0 x25.4 4,300 5 25
72949 | D.ESTACIONARIO METAL PRO 14" | 355x3.0 x25.4 4,300 5 25

Usos: Metal: Corte de acero al carbon, fundicion, materiales sélidos.

DISCO DE DESBASTE
o I
g & ———
METAL ESMERILADORA ‘ TIPO 42
ANGULAR
)) Desbaste muy rapido y agresivo. ke
) Gran capacidad de remocion de material. LiNEA

LINEA -
)) Bajo desgrane, brindando larga vida atil. ECODISC. PROFES’O,'!RQ“’;M

CODIGO DESCRIPCION RPMMAX. INNER MASTER
76452 | D.DESBASTEMETAL ECO4%2" | 115x6.4x22.2 13,300 25 100
72950 | D.DESBASTEMETALPRO4Y2" | 1165x7.0x22.2 13,300 25 100
74816 | D. DESBASTEMETALECO 7" 180x 6.0 x22.2 8,500 25 50
72951 | D. DESBASTEMETAL PRO 7" 180x7.0 x22.2 8,500 25 50
73740 | D. DESBASTEMETALPRO9" |230x6.0 x22.2 6,500 25 50

Usos: Acero al carbon, eliminacion de soldadura, desbaste de cantos, aleaciones ferrosas.

DISCO REMOVEDOR
D2
;g ;E' e ﬁﬁ%
'é K " e ‘ - 4ﬁkE
METAL ACERO ESMERILADORA EJECUCION PLANA PFF

INOXIDABLE ANGULAR

))» Buena resistencia al desgaste y larga durabilidad.

)) Elimina rapida y facilmente pintura y adhesivos.

) Elimina 6xido. liNEA '
)) Sin quemaduras. gﬁ%ﬁﬂgﬁﬂgm
CODIGO MODELO DESCRIPCION mm INNER MASTER
76426 DR-601 REMOVEDOR 42" PRO | 115 x14 x22.2 10 100

Usos: Pintura, barniz, 6xido.
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D2
i < < &
| Y | t’? I’? = >10°
TIPO 29 METAL ACERO ESMERILADORA
INOXIDABLE ANGULAR
) Gran poder de remocion, rendimiento y precision.
» Disco de alta densidad, con mayor estabilidad. LINEA

® LINEA -
)) Menor esfuerzo y retrabajo en el desbaste. ECoDISC PROF ES’ov'!fcé.au

)) Evita el sobrecalentamiento y quemaduras de la pieza.

CODIGO DESCRIPCION mm INNER MASTER
76457 D. LAMINADO Z-40 INOX ECO 472" 15x22.2 5 100
76458 D. LAMINADO Z-60 INOX ECO 45" 115x22.2 5 100
76459 D. LAMINADO Z-80 INOX ECO 42" 115x22.2 5 100
73716 D. LAMINADO Z-36 INOX PRO 42" 115x22.2 10 180
74485 D. LAMINADO Z-100 INOX PRO 42" 115x22.2 10 180
73720 D. LAMINADO Z-120 INOX PRO 42" 115x22.2 10 180
72952 D. LAMINADO Z-40 INOX PRO+ 412" 115x22.2 5 100
72953 D. LAMINADO Z-60 INOX PRO+ 472" 115x22.2 5 100
72954 D. LAMINADO Z-80 INOX PRO+ 472" 115x22.2 5 100
73737 D. LAMINADO Z-40 INOX PRO 7" 180x22.2 10 120
73738 D. LAMINADO Z-60 INOX PRO 7" 180x22.2 10 120
73739 D. LAMINADO Z-80 INOX PRO 7" 180x22.2 10 120

Usos: Acero al carbdn, eliminacion de soldadura y acero inoxidable.
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D1
D2 ] ’ { LY
- S .
| ie i 9 & o
TIPO1AIR LADRILLO CONCRETO PIEDRA ESMERILADORA
ANGULAR
_ LINEA
> No acumula residuos. PROFESIONAL .
MAYOR RENDIMIENTO Y PRECISION
)) Corte agresivo y uniforme.
RIN SEGMENTADO
CcODIGO DESCRIPCION INNER MASTER
74818 | D.DIAMANTE SEGMENTADOECO4V2" | 115x1.6 x22.2 50 100
72958 | D.DIAMANTE SEGMENTADOPRO 42" | 115x1.6 x22.2 50 100
72959 D.DIAMANTE SEGMENTADOPRO 7" | 180x2.0 x22.2 50 50
72960 D.DIAMANTE SEGMENTADOPRO9" | 230x2.3 x22.2 25 25

. _— W \
) Sin despostillamiento. am @ ﬁx; i

) Corte suave y limpio. PDHCELAﬂTﬂ ESMERILADORA
Y CERAMICO ANGULAR RlN CONTlNUO
CODIGO DESCRIPCION INNER MASTER
74817 D. DIAMANTE RIN CONT ECO 42" 115 x1.6 x22.2 50 100
72961 D. DIAMANTE RIN CONT PRO 42" 115x1.6 x22.2 50 100
72962 D. DIAMANTE RIN CONT PRO 7" 180x2.0 x22.2 50 50

) Evita el despostillado. EEH:H: Ng4 \W
m SN Y

) Méxima velocidad de corte. A2
GRANITO MARMOL ESMERILADORA
) Corte en seco. AnauLAR
RIN TURBO
CODIGO DESCRIPCION mm INNER MASTER
72963 D. DIAMANTE RIN TURBO PRO 412" 115x1.6 x22.2 50 100
Usos: Marmol, materiales de construccion, concreto, ladrillo y cantera.
PIEDRA DE AFILAR LiNEA
ProFEsionaL &%
) Gran opcion competitiva al mercado. MAYOR RENDIMIENTO Y PRECISION
)) Bajo nivel de tapado y excelente acabado. / W
[
) Rendimiento superior, mayor suavidad durante el trabajo. AFILADO uso
MANUAL
cODIGO MODELO DESCRIPCION mm INNER MASTER
79097 PA21A | PIEDRA DE AFILAR ASF 21A | 230x35x12.7 1 100

Usos: Afilado de machetes y guadaria, matar filos en vidrio y metal,
uso domeéstico para afilado de herramientas de mano.
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FIBRA MARRON

)) Perfecto para trabajar con maderas en blanco, molduras y piezas talladas.
)) Excelente para el asentado de selladores y barnices.

)) Limpieza, acabado y acondicionado de metales.

SIMPLIFICADO
2 ;- Y ? CODIGO GRADO INNER MASTER
. W S
W ©” *;Yé = 01451 | E/FINO 10 50
wanoaL  TOERR L TORAs  remmoso v 01502 FINO 10 50

FIBRA GRIS

) |deal para el acabado final de productos metélicos como llaveros y hebillas.
)) Acabados ultrafinos en plasticos, hule natural y manufactura de autopartes.

)) Disenada para producir acabados de alta calidad con patrones de rayado

uniformes.
SIMPLIFICADO
Y yj ’
LL) fhe< ‘% = CODIGO GRADO INNER MASTER
uso PLAPSEII'ICO LACAS Y M;TAL NO METAL 01459 U/FINO 10 50
MANUAL PINTURAS FERROSO

FIBRA BLANCA | f

)) Perfecto para limpiar vidrio, porcelana, grifos, perillas, accesorios electronicos

y piezas delicadas. /
) Gran flexibilidad. Qs / .
A 7z A =
LL) ‘;é ;é CODIGO GRADO INNER MASTER 2
wanoL O o Femroso R NA 10 50 6" x 9"
X

FIBRA BEIGE

» Util para limpiar moldes de inyeccién de plastico.
> Remocion de 6xido en acero.

)) Limpieza de piezas metalicas.

A SIMPLIFICADO
W a) % Ig CODIGO GRADO INNER MASTER
uso PLSTIO ME:AL NO METAL 01551 MED 10 50

MANUAL FERROSO

CLEAN ARMY CA96

) Perfecto para limpiar, dar acabado y acondicionar superficies metéalicas como
acero inoxidable, al carbén, aluminio, bronce, hierro forjado.

) |deal para hogares, restaurantes, hoteles.

SIMPLIFICADO
w fé g CODIGO GRADO INNER MASTER
uso METAL NO METAL 72939 MED 12 144 6" 9"
MANUAL FERROSO X
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DISCO ACONDICIONADOR L-21

) Adecuado para la limpieza de capas de pintura y 6xido.

)) Brida plastica.

%__é fé Jg FIBRA 0.051m

CODIGO GRADO INNER MASTER

LACAS Y METAL NO ACERO

PINTURAS FERROSO 03714 M E D 50 500
03664 GSO 50 500
0.076 m
CODIGO GRADO INNER MASTER
03748 MED 25 250
03685 GSO 25 250
)) La borla de doble cara remueve marcas del lijado con grados microfinos.
0.203 mm
-?,--é CODIGO DESCRIPCION INNER MASTER
LACAS Y 29475 100% LANA 1 40

PINTURAS

ESPONJA NEGRA PARA PULIR

)) Para abrillantado, brinda el brillo final a la superficie después del pulido con borla.

191 mm
® %'é CODIGO DESCRIPCION INNER MASTER
M 29476 | ESPONJANEGRA | 1 72

PINTURAS

fandeli.com
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RUEDASLP 009

RUEDAS FLAP R-88

) Remocion de rebabas y limpieza de superficies planas o irregulares en metal.
) Pulido de uniones de soldadura y detallado en metal.

)) ldeales para trabajar grandes superficies por su tamario y alto rendimiento.

FEPA 0.025m x0.025 m x 0.006 m
FO=—- ;fé g CODIGO GRADO INNER MASTER

ANGULARORECTO  METALNO  METAL 16422 150P 10 10 1/ n
FERROSO -
V =VASTAGO 4
0.051 m x 0.025 m x 0.006 m
CODIGO GRADO INNER MASTER
16600 150P 10 10
RUEDAS FLAP X-88

)) Acabados finos y limpieza de superficies pequefias, asi como de areas de
dificil acceso.

) Optimas para metales.
) Pulido de uniones de soldadura y detallado de curvaturas.

L 3{; g ANSI 0.152 m x 0.051 m x 0.025 m
MoToTOOL CODIGO GRADO INNER MASTER

ANGULAR O RECTO METAL NO METAL

FERROSO 09046 060 1 5 / 1
09054 080 1 5 V =VASTAGO 4
09068 120 1 5

CODIGO GRADO INNER MASTER

09119 060 1 5
09125 080 1 5
RUEDAS FLAP XL88

)) |ldeales para operaciones de lijado donde se requiere flexibilidad y alto
rendimiento.

)) Operaciones de limpieza, desbaste intermedio y fino, para el desbaste de
tuberias de diametros pequeiios y areas de dificil acceso.

) Ideales para el lijado de puntos especificos en moldes y piezas tubulares de
diametros diversos.

)) Detallado de piezas con curvaturas en doblez de lienzos como tarjas y piezas
de muebles y contenedores de metal.

. / g FEPA 0.025m x 0.025 m x 0.006 m
“oToTooL e CODIGO GRADO INNER MASTER

ANGULAR O RECTO METAL NO METAL

V =VASTAGO %

FERROSO 29841 080P 10 10
0.051 m x0.025 m x 0.006 m
CODIGO GRADO INNER MASTER
29844 080P 10 10
0.076 m x 0.025m x 0.006 m
CODIGO GRADO INNER MASTER
29846 060P 10 10
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EXHIBIDORES HOJAS

) Exhibidor Torre 27 charolas, material alambre y estireno; para hojas Madera,
Agua y Metal.

)) Exhibidor 9 charolas, material alambre y estireno para fajillas hojas Madera,
Agua y Metal.

CODIGO DESCRIPCION CHAROLAS
120597 EXHIBIDOR CONVENCIONAL LATAM 9
120599 EXHIBIDOR TORRE LATAM 27

EXHIBIDORES DISCOS DE CORTE

cODIGO DESCRIPCION

EXHIBIDOR ARETE ASF VERTICAL CON
Bt LATAM 3 GANCHERAS
CcODIGO DESCRIPCION
120556 EXHIBIDOR MOSTRADOR ASF ECO
CODIGO DESCRIPCION TIPO

120598 | EXHIBIDOR ASF LATAM | ESTRUCTURA DE ALAMBRE

EXHIBIDOR DE CINTAS

CODIGO DESCRIPCION TIPO INNER MASTER

GLORIFICADOR PTACON

e DECINTAS | IMPRESION

1 1

EXHIBIDORES
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ACERO AFILADO ALUMINIO AUTOMOTRIZ CABLES
INOXIDABLE
’l]’/f & v \§
CONCRETO CONTACTOS EMPAQUE ESCALERAS

o

AM e

GRANITO IMPERMEABLE LACASY LADRILLO/ MADERA
PINTURAS SUPERFICIES
SOLIDAS
W’ <& o
SN = % ‘
> &= &
rL I —
MARMOL METAL METAL NO PAPEL PIEDRA
FERROSO
r\l-' A 7\ 7 p 4
N\
“ )y 4y |
I C ] y -
PINTURA PORCELANATO PLASTICO VIDRIO YESO
Y CERAMICO
Cd (
/W /.‘é
20° = s10°
CORTADORA ESMERILADORA ESMERILADORA
ESTACIONARIA ANGULAR ANGULAR
M — AT —
- o - o ) - _
) " L — I._"
LIJADORA LIJADORAS ORBITALES MOTOTOOL
ORBITAL ANGULAR O RECTO
AT —
o ) -
M —
% Ya s BLOCK —_— ‘g
OPGIONES DE CORTE uso USO MANUAL O GON LIJADORAS

MANUAL ORBITALES DE %, /30 %2 DE HOJA
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